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La acumulacién de agua en los tanques de
almacenaje de hidrocarburos es inevitable
y costosa, y ademas reduce la capacidad
de almacenamiento y ocasiona corrosion
en el interior del tanque.

La descarga manual de agua acumulada
suele resultar en la pérdida de
hidrocarburos a través de la linea de
descarga, agregando mayores costos

y riesgos ambientales al proceso de
almacenamiento.

El Sistema de Drenaje Automatico de
Tanques KAM® ATD™, elimina la
pérdidade hidrocarburos en la linea de
drenaje de agua, brindando repetibilidad,
seguridad y eficiencia al proceso.
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El disefo unico patentado de antena
solida del KAM® ATD™ evita la
acumulacion de residuos o parafinas,

minimizando significativamente el
mantenimiento estandar requerido y
maximizando su precision de medicion.

APPLICACIONES

¢ Drenaje automatico de tanques

¢ |[nstalacion en tanque o en linea de drenaje

¢ Desalinizacion optimizada

e Fliminacion de aceite

VENTAJAS

¢ Tecnologia microondas

¢ |nstalaciéon sin necesidad de drenar el
tanque

¢ | os componentes electrénicos forman
parte del equipoy estan incluidos en el
precio del instrumento

e Su antena soélida no se obstruird con los
sedimentos del tanque

¢ Mantiene su precision en emulsiones
y en fases de crudo continuoy agua
continua, detectando automaticamente la
transicion entre cada fase.
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SENSOR 1
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Dos sensores KAM® ATD se insertan angulados
directamente en el tanque o desde la parte superior del
mismo mediante valvulas de apertura.

EMULSION

concentraciones de agua cerca o
en el fondo del tanque. Cuando
las concentraciones de agua
alcanzan el 100%, el Sensor 1
activa la apertura de la valvula en
la linea de drenaje.

% El Sensor ATD 1 monitorea
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La capa de emulsion descendera
mientras el agua se va drenando
desde el fondo del tanque.
Cuando el Sensor 1 detecta

un nivel predeterminado de
hidrocarburos, activa el cierre

de la vélvula en la linea de
drenaje. Dado que el sensor
estd suficientemente alejado

de la valvula, no se escaparan
emulsiones de aceite del tanque.

En caso de que el Sensor 1 dejara
de activar el cierre de la valvula
MOV, el Sensor 2 activara tanto

la alarma como el cierre de la
véalvula. Igualmente, dado que

el sensor esta suficientemente
alejado de la valvula de drenaje,
no hay manera de que se escapen
emulsiones de aceite del tanque.

PARA MAYOR INFORMACION

Teléfono: +1 713-784-0000
Fax: +1 713-784-0001
Email: sales@kam.com

www.KAM.com
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Tipo de fluido:

Material:

Temp. del fluido:
Alimentacion:
Precision:
Repeatabilidad:
Resolucion:

Salidas:

Modelos:

Clasificacion ANSI:

Clasificacion de éarea:

Dimensiones del
sensor:

Proteccion de la
electronica (EX):

Tamano del vastago:

KAM CONTROLS, INC.
3939 Ann Arbor Drive
Houston, TX 77063 USA

Crudoy agua

Acero inoxidable 316SS, PEEK
(Partes himedas)

-32° a 176°F (0° a 80°C)
24 VDC/1 amp a 24 watts
+5%

+0.01%

EONOUT

4-20 mA

Alarma relé
RS232/RS485

HART (Opcional)

Conexion roscada de 2" MNPT
Conexion bridada de 2, 3, 6 4"

ANSI 150, 300
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@1.3" x 1.25" (383 mm x 32 mm)

46" x71" x4.4"
(117 mm x 180 mm x 112 mm)

Segun especificacion del usuario
hasta 16 pies

KAM CONTROLS ES UNA COMPANIA CERTIFICADA 1SO 9001

KAM SE RESERVA EL DRECHO DE HACER CAMBIOS A ESTE DOCUMENTO SIN PREVIO AVISO




