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PRECAUCION:

Cuando se instale el sensor OID™ en un oleducto que contenga productos derivados de petréleo, petroquimicos y/o
aguas residuales con presion, temperatura, y vapor a alta presién, consulte los Procedimientos y Politicas de Salud,
Seguridad y Medio Ambiente de su localidad para asegurar una instalaciéon segura.

KAM CONTROLS, INC. se reserva el derecho de hacer cambios a este documento sin previo aviso.
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INTRODUCCION

MODELOS DISPONIBLESY OPCIONES DE INSTALACION

FIG. 1-1 FIG. 1-2 FIG. 1-3

Valvula ; o Valvula
de bola

I 0| |w | r 1

OID™ modelo de OID™ modelo de OID™ FT tipo carrete
insercion tipo retractil en insercion tipo retractil en en un lazo con densitbmetro
la tuberia principal, con la tuberia principal, con con conexion de 3" o 1" MNPT
conexion bridada conexion roscada
de 2", 3"6 4" de 2" MNPT

TEORIA DE OPERACION

El Medidor Optico de Interfases KAM® OID™ ha sido el sensor preferido para la deteccion de interfaces entre
productos refinados desde su introduccién al mercado en el ano 2000. Literalmente como viendor dentro de la
tuberia, proporciona datos precisosy en tiempo real sobre la interfase y la calidad del producto. Los datos permiten a
los operadores monitorear la interfase en tiempo real para hacer corte reduciendo significativamente la degradacion
del producto y/o la mezcla.

La simplicidad del disefoy la calidad de la ingenieria que utiliza el sensor OID™ hace que no tenga partes moviles. El
OID™ esta compuesto por un sensor éptico que se inserta en el fluido/flujo y se conecta a través de un cable de fibra
éptica a la electrénica de transmision y recepcion que se encuentra dentro de una protecciéon a prueba de explosion
en el extremo opuesto del sensor. Durante la operacién, la luz en la caja a prueba de explosién viaja a través del

cable de fibra dptica al fluido de proceso. La luz no absorbida, regresa a través de la fibra éptica a un detector de luz
en la caja a prueba de explosion. El resultado de la informacién sobre las propiedades de absorcion, fluorescencia, y
refraccion del fluido se convierte a senal analoga o "firma 6ptica". La medicién es completamente automatica, sin la
necesidad de intervencion o supervision de un operador. La sefnal de salida puede ser enviada a un SCADA, PLC, o a
un cuarto de control para visualizacion o registro de graficas de control o monitoreo.

El sensor KAM® OID™ se puede instalar en un lazo analizador o en la tuberia principal. Gracias a que los modelos

de inserciéon en tuberia principal se instalan a través de una vélvula de flujo constante, es posible insertar o retraer el
sensor sin tener que drenar la tuberia.

OIDMANUALSPA 0222 2 KAM CONTROLS, INC.



INTRODUCCION CONTINUACION

FIG. 1-4 KAM® OID™ Y DENSITOMETRO/GRAVEDAD API
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1 10
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7796 50
.8251 40
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VENTAJAS

e Detecta la interfase de combustibles especiales como
ULSD

e No tiene partes moviles

e Medicion completamente automatica

e | impieza del lente sin necesidad de desinstalacion

e Modelos de insercion tipo retractil y de tipo carrete
disponibles

¢ L a senal de salida se puede enviar a un SCADA, PLC o
a un cuarto de control

e Modelo de insercion se instala sin tener que drenar la
tuberia

OIDMANUALSPA 0222 3

APLICACIONES

¢ | otes o "batches"

e Deteccion de interfases

¢ Manejo de mezcla de producto

¢ Manejo de degradacién de producto
e Automatizacién de tuberfa

e Interfase quimica

¢ Interfase de aceite transparente

e Control de calidad

KAM CONTROLS, INC.



ESPECIFICACIONES

Tipo de Fluido:

Material:

Alimentacion:

Salida:

Puerto de Comunicacion:

Temperatura de fluido:

Temperatura de ambiental:

Clasificacion ANSI:

Clasificacion de érea:

Modelos:

Caja de la electronica (EX):

Longitud del vastago:

Diametro de tuberia:

Peso:

OIDMANUALSPA 0222

Productos refinados

Partes humedas— acero inoxidable 316

Caja de la electrénica- Aluminio libre de cobre

12-24 VDC 15 Watts max. (La corriente maxima es 1275 mA a 12Vy 637 mA a 24 V)

4-20 mA

RS232 (diagnostico), RS485 (Modubus RTU)

-40°a 80° C (-40°a 176° F)

-20°a 60° C (-4°a 140° F)

ANSI 150, 300, 600, 900

PTB 04 ATEX 1027
112G Ex db 1IBT6 Gb
IECEx PTB 21.0012
Exdb IIBT6 Gb

3/4"y 1" MNPT

Conexién roscada de 2" MNPT
Conexion bridada de 2", 3" 6 4"

3"x6"x 3" (76 mm x 152 mm x 76 mm)

12" a 60" — Estandar: 24", 30", 36", 48"y 60"

(610 mMm = 1524 mm)

(Estandar: 610 mm, 762 mm, 914.4 mm, 1219 mm, 1524 mm)

3/4"a 48" (20 mm a 1200 mm)

desde 10 Ibs (4.5 kg)

KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION
UBICACION

Para una deteccion optima de los lotes o "batches’” KAM CONTROLS recomienda instalar el sensor OID™ de la
estacion en el primer punto accesible de tuberia dentro de la linea de la terminal — flujo hacia arriba de la(s) valvula(s)
de corte de interfase. Esto permite al operador disponer de tiempo suficiente para abrir/cerrar las vélvulas de corte
antes de la llegada de la interfase del producto.

KAM CONTROLS también recomienda ampliamente que se utilice un sensor OID™ de vista previa (o de estacion de
salida). Esto permite al operador decidir cdbmo optimizar cada corte de lote antes de realizar realmente el corte por
lotes en la estaciony le da al operador mas confianza en sus decisiones, asi como el tiempo para identificary resolver
cualquier problema que pueda surgir durante una interfase critica.

FIG. 3-1 UBICACIONES DE OID™RECOMENDADAS
—PD<}—{> TOTANK

OUT-STATION/PREVIEW TYPICALLY IN-STATION/CUT

oD 1-2MILES . oD
L}l LT—I (1.6-3.2km) LT—I
INCOMING

(o]1v]

CUT VALVES

(C
)Y

< [~ TOTANK

L—D<}t—> Tomnk

TERMINAL FENCE LINE -
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INSTALACION CONTINUACION

QUE HACERY QUE NO HACER EN LA INSTALACION

+—
FLUJO

FLUJO

FLUJO

-—
FLUJO

OIDMANUALSPA 0222

NO instale el sensor
OID™ de lazo de
calidad en una
seccion recta de la
tuberia. Necesita
estar instalado en la
esquina opuesta de
la bomba.

NO instale el
sensor OID™ con
el lente mirando
directamente
hacia el flujo. Si

el producto tiene
particulas en el
fluido, como por
ejemplo arena,
se puede danar el
lente.

NO intente
atornillar o
desatornillar el
sensor OID™ g
mano. Siempre
utilice una llave de
1%"613/8"enla
parte plana para
llave inglesa debajo
de la caja de la
electrénica.

FLUJO

-—
FLUJO
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INSTALACION CONTINUACION

QUE HACERY QUE NO HACER EN LA INSTALACION

NO use cinta de
teflén en la rosca
del sensor OID™.
USE sellador liquido 8
en la rosca.
N -
N— -

INSTALE el sensor
OID™ con un
minimo de 200 mm
6 8"entre el lentey
la superficie plana
mas cercana.

Minimo 8"
(20.3 cm)

INSTALE el sensor
OID™ con una
proteccion solar si
la electrénica estan
directamente
expuestos a los
rayos del sol.

OIDMANUALSPA 0222 7
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INSTALACION CONTINUACION

PREVIO A LA INSTALACION

Retire todo el material de empaque y asegurese de que el sensor OID™ no se haya danhado durante el envio.

INSTALACION EN LA LINEA PRINCIPAL

El KAM® OID™ puede instalarse directamente en la
lineas principales con un diametro de tuberia minimo
de 6". En aplicaciones en las que el diametro de

la tuberia sea menor a 6", el instrumento se

debe instalar en una "T" o lazo de calidad con

una distancia minima de 6" antes de cualquier

curva, reductor, codo, valvula, etc.

El sensor KAM® OID™ se debera instalar de acuerdo
con la FIG. 3-2. KAM CONTROLS recomienda
instalar el OID™ en una posicién paralela a las
agujas del reloj marcando las 2 ¢ 10 en punto para
asegurar que la punta del sensor permanezca en

el fluido. Se utiliza una vélvula de bola para aislar

el OID™ de la tuberia durante la instalacion o
retraccion. El prensaestopas ("seal housing') del
OID™ permite al sensor dptico insertarse y retirarse
de la tuberia bajo condiciones normales de presion
y flujo. EI OID™ debe insertarse de manera que el
extremo del sensor se encuentre a %" por encima
de la pared interior de la tuberia. Esto garantiza que
la sonda no se dane al purgar la tuberia.

NOTA: Si la linea de presién excede los 100 psi,
utilice la Herramienta de Inserciéon KAM IT cuando
se instale o retire el sensor KAM® OID™,

Previo a instalar el sensor OID™ en la valvula de
bola, se debe determinar la longitud de insercion
requerida.

1. Coloque el sensor OID™ en el suelo 0 en una
mesa.

2. Afloje el tornillo de cabeza Allen usando una llave
Allen de 3/8" en la abrazadera. Esto permitira
al vastago del OID™ deslizarse a través del
prensaestopas ('seal housing").

3. Empuje el vastago del OID™ a través del
prensaestopas ('seal housing') hasta que esté al
ras de la conexion de rosca o conexion bridada.
FIG. 3-3Y 3-4 (Retire la tapa roja de la punta del
sensor, si aln no se ha retirado).

4. Cologue una marca con un marcador o plumén
permanente en el vastago al borde de la
abrazadera (No utilice nada afilado para marcar
el vastago, ya que esto puede crear ranuras que
pueden danar los anillos del prensaestopas).

OIDMANUALSPA 0222

FIG. 3-2 KAM® OID™ INSTALADO EN LA LINEA
PRINCIPAL

Prensaestopas .
("seal housing")

Vélvula de bola —p

Tornillo de
cabeza Allen

didmetro de tuberia

minimo de 6"
FIG. 3-3
)
S
\\
)
) ,
Marca aqui
FIG. 3-4

Marca aqui
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INSTALACION CONTINUACION

5. Jale el vastago hacia atras hasta que el sensor esté completamente en en prensaestopas ('seal housing") y
apriete los tornillos de cabeza Allen en la abrazadera. Esto previene que el vastago del OID™ se deslice y se
pueda danar durante la instalacion.

6. Mida la distancia (D1) desde el didametro exterior de la tuberia principal hasta el final de la conexién donde el
sensor OID™ va a ser instalado. FIG. 3-5.

FIG. 3-5

D1T
T D1

7. Calcule la distancia de insercion para la Conexion Bridada (Si tiene conexidon roscada MNPT, continte al paso 9):
Distancia Total de Insercion (TID) = D1 + Grosor de Pared de Tuberia + Grosor del Sello — 4"
Ejemplo para D1=19", Grosor de PT=3/8"y Grosor del Sello=1/8"
TID=19 + 3/8 + 1/8 - 6 TID=19 + 0.375 + 0.125 - 0.25

TID=19 %" 6 19.25"
MID=18 3/8"

8. Utilice el calculo de TID y marque una segunda linea en el vadstago, midiendo desde la primera marca. FIG. 3-6.

FIG. 3-6

— TID ——

Primera marca
‘ [T @)

| |

_J

Segunda marca —T Ll =

9. Apriete o atornille el sensor OID™ a la vélvula o a la ubicacién designada de instalacion (KAM CONTROLS
recomienda usar sellador de roscay no cinta de teflon en la rosca del OID™). Continue al paso 12 (OID™ con
conexion bridada solamente).

OIDMANUALSPA 0222 9 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

10. Calcule la distancia de insercion para la conexion roscada de 2" MINPT:

LaTID no se puede calcular hasta que la conexion de roscada esté atornillada en su lugar. Si aiin no lo hace, por
favor atornille el sensor OID™ en su lugar ahora.

Después debe medir la Profundidad Roscada (TD) en la vélvula o conexién para poder calcular laTID. Usted
puede hacer esto midiendo la distancia desde el borde de la vélvula o conexidon hembra hasta la parte superior del
cuerpo de conexion roscaday restando esa distancia a 5.25". FIG. 3-7.

FIG. 3-7 Puntos de Medicion

Por ejemplo:

Si la distancia medida desde la parte superior de la valvula a la parte superior de la conexién roscada es de 4.75",
usted podria calcular la profundidad roscada (TD) restando 4.65" a 5.25" (5.25 — 4.65 =0.6). En este caso la
profundidad roscada TD seria de 0.6".

Ahora puede calcular laTID.

TID=(D1) + (Grosor de Pared de Tuberia) — (TD) — (0.25")
Ejemplo para D1=19", Grosor de Pared de Tuberia=3/8"y TD=0.6"
TID=(19) + (.375)- (0.6)- (0.25)
TID=18.525"

11. Utilice laTID calculada'y marque una segunda linea en el védstago, midiendo desde la primera marca. FIG. 3-8.

FIG. 3-8
TID

Primera marca ' '
O
| I

Segunda marca —T O

OIDMANUALSPA 0222 10 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

12. Si usted tiene un OID™ con conexion bridada, puede conectarlo ahora a la vélvula de la tuberia.
13. Abra lentamente la vélvula de bolay compruebe si hay fugas.
14. Utilizando una llave Allen de 3/8", afloje el tornillo de cabeza Allen en la abrazadera.

15. Empuje el OID™ hasta que la segunda marca esté en el borde superior de la abrazadera. FIG. 3-9

FIG. 3-9

N | O

Segunda marca

16. Vuelva a apretar los Tornillos de cabeza Allen.
17. Apriete las tuercas hexagonales utilizando una llave de 3" en la parte superior de la abrazadera una media vuelta.

Estas tuercas nunca se deben de apretar demasiado. Su funcién principal es aplicar ligera presiéon en el embalaje
para asegurar un sello entre el prensaestopas ("seal housing') y el vastago de insercion.

RETRACCION DEL SENSOR OID™

1. Para retirar el sensor OID™, primero desconecte las FIG. 3-10
conexiones eléctricas a la caja de la electrénica del e
OlID™,

2. Asegurese que la linea de presion sea inferior a 100
psi. Después, lentamente y con precaucién afloje

los tornillos de cabeza Allen en la abrazadera. imi | imi Tornillo de
cabeza Allen

PRECAUCION: Una vez que los Tornillos de Llave
Hexagonal se hayan aflojado, el vastago del OID™
puede ser impulsado hacia afuera por la presion de
la linea. Si la presién en la linea es superior a 100
psi, puede hacerlo con fuerza suficiente para causar
lesiones corporales o danos al instrumento.

3. Deslice el sensor OID™ hacia arriba hasta que
se detengay el sensor descanse dentro del
prensaestopas ("seal housing'). FIG. 3-10.

4. Después, cierre bien la valvula de bola. El sensor
OID™ ahora puede ser desatornillado del sistema.

OIDMANUALSPA 0222 1 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

INSTALACION DEL LAZO ANALIZADOR

KAM CONTROLS recomienda esta instalacién para sensores de %"y 1" MNPT.
Recomendamos usar sellador de roscay no cinta de teflén para la rosca del sensor OID™ |

PRECAUCION: NO UTILICE LA CAJADE LA ELECTRONICA PARA APRETAR O AFLOJAR EL OID. ESTO PUEDE
HACER QUE EL SENSOR SE DANEY EL CABLE DE FIBRA SE ROMPA. Por favor consulte la seccion de "Qué hacer
y qué no hacer" en las paginas 6-7.

Los sensores KAM OID™ de 3"y 1" MNPT se
deben instalar de acuerdo con la FIG. 3-11. El sensor
OID™ se debe instalar en un lazo analizador de
modo que el flujo se extienda a través del lente,

en lugar de correr directamente al sensor. La razén A
de ello es para obtener una lectura confiable de

la interfase del producto en la tuberiay mantener
el lente del sensor limpioy libre de abrasion.

Siel OID™ es instalado con el flujo corriendo
directamente al sensor, las particulas en la tuberia
pueden rayar el lente causando abrasionesy una
lectura no confiable.

FIG. 3-11

Q

Minimo 8"

No es necesario medir la distancia de insercion en
(20.3 cm)

los modelos de lazo de calidad.

Flujo

OIDMANUALSPA 0222 12 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

CABLEADO

PRECAUCION: Cuando la caja de la electronica esté abierta, sea extremadamente cuidadoso y evite cualquier
contacto con los cables de fibra dptica. Cualquier error al hacerlo, podria causar fallas o mal funcionamiento del OID™.

e | tapdn de rosca NPT de 34" no es parte de la instalacién del instrumento y se debera de reemplazar por un tapén
de rosca certificado Ex apropiado de 3" NPT para la instalacién final.

e E| Detector Optico de Interfase KAM OID a saber Colorimetro/Analizador de Tubidez KAM CHA EX se conectara
mediante entradas de cable adecuadas, a saber sistemas de conductos que cumplan técnicamente como minimo
con los requisitos de las condiciones estandar, indicadas en la portada de la certificacion ATEX, y para lo cual esta
disponible un certificado de prueba independiente. De este modo, las condiciones de operacion especificadas en los
certificados apropiados de los componentes deben de ser considerados absolutamente.

¢ No se deberan utilizar entradas de cables con conductos roscados ni tapones de sellado de construcciéon simple.
Para la conexion del Detector Optico de Interfase KAM OID a saber Colorimetro/Analizador de Tubidez KAM CHA EX
por medio de una entrada de conducto aprobada, el dispositivo de sellado asociado debe colocarse directamente a la
caja de terminales.

e | as aberturas no utilizadas se deberan de sellar de acuerdo con EN 60079-1, seccién 13.8.

e El cable de conexién del Detector Optico de Interfase KAM OID a saber Colorimetro/Analizador de Tubidez KAM
CHA EX se deberé instalar como conexion permanente y suficientemente protegida contra danos.

OIDMANUALSPA 0222 13 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

CABLEADO CONTINUACION

FIG. 3-12

L

Fuente de poder
12624VDC/ 1 amp

Cable Serial KAM
(Solo para diagnéstico)

2m < o
%ﬁ@gn 3 :égﬁnm)q
DE G 2 T4z 4
s 'a o 024100
0000 S
Dooomn 0
3939 ANN ARBOR DRIVE
HOUSTON TX - 77063
Tel. +1-713-784-0000
Fax: + 1-713-784-0001
‘www.Kam.com
KAM OID . .
MADE IN USA A la barra de tierra (preferiblemente)
0 a la caja de la electronica
RS232 RXD @ @ 485 RX
| CHS GND @ @ CHS GND
rs222 10| (S [ EN||485 ™
| () | IE)||cHs ono \
a2voe )| [IE) | (B |+20 ma ) N 500 Ohm
azvec 0| [E)] | IE)|[0 ma Carga méxima

ADVERTENCIA: EI OID provee
energia al lazo 4-20 mA.

NO apligue voltaje externo, ya que
se danard la salida/la tarjeta.

ALIMENTACION

V(+)
GND

INTERFASE DE COMUNICACION

RS232 (diagndstico)
RS485 (Modbus RTU)

OIDMANUALSPA 0222

SALIDAS

4-20 mA (-) Corriente de salida autoalimentada
4-20 mA (+)

PRECAUCION: Cuando la caja de la electronica esté
abierta, sea extremadamente cuidadoso para evitar
cualquier contacto con el interior de las conexiones de la
fibra optica. Cualquier error al hacerlo, podria causar el mal
funcionamiento del OID.

14 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

CABLEADO CONTINUACION

CONFIGURACION DE CABLEADOTIPICA DE LA FUENTE DE PODERY LAZO DE SALIDA

FIG. 3-13
OID

24/12 VDC (+)

POWER SUPPLY

I

24/12 VDC (-)

4-20mA (+)

L] 24VDC

(2 Watts)

CABLEADO

4-20mA (-)

ISOLATED
E RECEIVER

OID

INPUT

POWER SUPPLY

24/12 VDC (+)
24/12 VDC (-)

I

4-20mA (+)

L] 24VDC

(2 Watts)

CABLEADO
INCORRECTO

El OID proporciona

energia para el lazo
4-20mA. Si se anade

4-20mA (-)

RECEIVER
INPUT

energia externa, es
posible danar la salida

OIDMANUALSPA 0222
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INSTALACION CONTINUACION

CABLEADO CONTINUACION

FUENTE DE PODERY CABLEADO LAZO DE SALIDA CON AISLADOR AUTOALIMENTADO
(RECOMENDADO)

FIG. 3-14
oID SGWERSIRRLY Aisladores de Lazo 4-20mA
recomendados:
24/12VDC (+) )
2412VbeH) o 24vDC|  XCONPC5H28P Aislador de lazo para
2Watts) | montaje en carril DIN, 4-20mA,
Galvanico, listado UL o equivalente
INPUT (+) (V min. 10 Voltios)
4-20mA (+) RECEIVER
4-20mA () E 8 é INPUT
OUTPUT &
Loop Isolator

FUENTE DE PODERY CABLEADO LAZO DE SALIDA CON AISLADOR DE ALIMENTACION
EXTERNA

FIG. 3-15

OID POWER SUPPLY
24/12 VDC (+) Wir
24/12 VDC (-) R m |:|_ 24VDC
(2 Watts)
INPUT (+) )
4-20mA (+) E 8 é RECEIVER
4-20mA (-) INPUT
OUTPUT | () (+)
Loop Isolator

OIDMANUALSPA 0222 16 KAM CONTROLS, INC.




INSTALACION CONTINUACION

CABLEADO CONTINUACION

DIAGRAMA DE CABLEADO RS232

FIG. 3-16
Connector
OID Pin 1 CD Not connected
Pin 2 TxD
RS232 TXD Q Pin 3 RxD
Pin 4 DTR - Not connected
RS232 RXD Pin 5 GND
Pin 6 DSR- Not connected
GND Pin 7 CTS Not connected
Pin 8 RTS Not Connected
Pin 9 Rl Not Connected
RS232 TXD
RS232 RXD ?
RS232 GND
FIG. 3-17

Adapatador USB Cable de comunicacién RS232
(proporcionado) (proporcionado)

Cable de comunicacion RS232
(proporcionado)

[ - W

OIDMANUALSPA 0222 17 KAM CONTROLS, INC.



INSTALACION CONTINUACION

CABLEADO CONTINUACION

DIAGRAMA DE CABLEADO RS485

FIG. 3-18
RS-485 Converter
oD (2-Wire)
485 RX TDA(-)/ DATA -
485 TX TDB(+)/ DATA +

FUENTE DE PODERY CABLEADO DEL LAZO DE SALIDA CON UN MONITOR LCD
Y AISLADOR AUTOALIMENTADO (RECOMENDADO)

FIG. 3-19
OID rowersurry| Aisladores de Lazo 4-20mA
24/12 VDC (+) iy recomendados:
24/12 VDC (-)
B 24VDC .
et 2wt | XCONPCB528P Aislador de lazo
o [NPUT () ) para montaje en carrl_l DIN,
recever | 4-20mA, Galvanico, listado UL o
4-20mA (1) é 8 é INPUT equivalente (V min. 10 Voltios)
4-20mA (+) (+) OUTPUT | () &)
Loop Isolator

S+
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INSTALACION CONTINUACION
CONEXION DEL OID

1. Conexién a tierra apropiada del sensor OID™:

La conexién a tierra del sensor OID™ a través de la senal de salida 4-20 mA'y las lineas de alimentacién no es
adecuada para proteger el sensor OID™ contra sobretensiones de potencia.

Para conectar a tierra el sensor OID™, conecte la tierra del chasis (si ain no lo ha hecho) en la tarjeta del OID™
(etiquetada CHS en el bloque de terminales del OID™. FIG. 3-16) al tornillo verde de la conexién a tierra en la caja
a prueba de explosiones, utilizando cable trenzado AWG 16. Asegurese de que la caja esté conectada a tierra, ya
sea a través de la tuberia o estructura de conexién de baja impedancia a tierra enterrada.

NOTA: CHS est4 aislado de GND. La conexién a tierra del CHS a la tuberia a través del tornillo de conexion a tierra
no provocara un cortocircuito del OID™ GND a la tuberia.

2. Para conectar la alimentacién del sensor OID™, compruebe primero la polaridad y el voltaje para ambos cables
desde la fuente, y luego etiquete adecuadamente.*

3. Conecte el cable positivo a 24/12 VDC (+). FIG. 3-16
4. Conecte el cable negativo a 24/12VDC (-).** FIG. 3-16

5. Compruebe el voltaje y la polaridad en el bloque de terminales.

FIG. 3-16
TP5
© 3.3VDC
g ©-5vC Tierra del chasis
orrseT [D O o l
=]
GAIN [D L =
[a) [a) < <
ano @ & x & g g .
™6 00 ® 8 2 8 2 §
oo Eg”"’” ¥ O ¥ O &+ <
oo £858 e
e °°T©P7 §F$$§9$ qmm ::
(EPRE oo
<Z(Z'\'T§>42m oo
g 0 M cpiiEt DOODO 2
RO T X —_— e  — —
o TH P
Poer \d S525 ¢
SVDC-Ao [@@ § 2 9 g ¢
™o (@@ g ° 9 8
:: g3 [— Fuente de alimentacion
-
= |0 /x

FUSIBLES EXTERNOS: Fusible lento del amplificador de potencia, lazo de corriente 750 mA
MAXIMA CORRIENTE RESISTENCIA DEL LAZO: 500 Ohm
*Cableado recomendado: Se recomienda un cable de par trenzado blindado tanto para la alimentaciéon como para la

senal.

**PRECAUCION: Conectar una fuente de alimentacién a los puertos 4-20 mA de la tarjeta de terminales dafnaré el
punto de alimentacion 4-20 mA 'y ocasionaré fallas en el sensor.
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CALIBRACION EN CAMPO

Aungue el sensor KAM® OID™ viene calibrado de fabrica, debe calibrarse en el campo para adaptarse a los
requerimientos y combustibles de la aplicacion especifica. Aumentar o disminuir la sensibilidad permitird que el
instrumento mantenga la resolucién més alta posible al detectar la interfase de todos los combustibles posibles.

AUMENTE LA SENSIBILIDAD CUANDO las lecturas caigan generalmente en la porcién baja o0 media del rango
de salida del KAM® OID™. El aumento de la sensibilidad eleva el rango de salida para proporcionar una mayor
resolucion de la interfase.

DISMINUYA LA SENSIBILIDAD CUANDO algunos productos superen la lectura méxima de los ajustes calibrados
previamente. Los productos que superen las lecturas de calibracion preestablecidas ocasionardn una lectura fuera
de escala superior a 20 mA. La disminucion de la sensibilidad reduce el rango de salida del sensor KAM® OID™
para permitir que todas las lecturas estén entre los rangos de salida de 4-20 mA.
PRECAUCION: Cuando multiples sensores KAM® OID™ se estén utilizando en el mismo sistema, cada sensor debe
calibrarse de la misma manera. Si se aplica una calibracion Unica a un solo equipo, su salida puede variar a la de los
otros equipos que estén midiendo o monitoreando productos similares.

El procedimiento de calibracion consiste en aumentar la ganancia o reducir la ganancia segun sea necesario para
aumentar o reducir la sensibilidad.

Los ajustes de salida de luz LED son preconfigurados en fabricay no deben ajustarse.

HERRAMIENTAS REQUERIDAS: VOLTIMETRO, DESTRONILLADOR PEQUENO DE CABEZA
PLANA

CAMBIAR EL EXTREMO ALTO DEL RANGO DE SALIDA

1. Determine cual producto produce la salida de corriente mas alta.
2. Conecte un voltimetro entre los terminales 4-20 mA. Cuando fluya el producto con la salida méas alta, aumente
la ganancia girando "GAIN" en sentido contrario a las manecillas del reloj o disminuya girando en el sentido de las

manecillas del reloj. Mientras gire, observe el voltimetroy pare cuando lea 16.8 mA o0 80% de la escala.
Vea la FIG. 4-1 en péagina 21.

CAMBIAR EL EXTREMO BAJO DEL RANGO DE SALIDA

En la mayoria de los casos, los productos con la salida de corriente minima son claros y las lecturas seran
consistentes con la calibracion de planta. Solo recalibre el extremo bajo del rango en situaciones en las que todos los
productos tengan una salida mayor al 40%.

Si el extremo bajo del rango necesita ajuste, por favor contacte directamente al Departamento de Soporte Técnico de
KAM llamando al +1 713 784 0000.

PARA CUALQUIER OTRO AJUSTE LLAME A KAM CONTROLS, INC. +1 713 784 0000.
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CALIBRACION EN CAMPO CONTINUACION

FIG. 4-1
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MANTENIMIENTO

LIMPIEZA E INSPECCION

Durante su operacion normal, el KAM OID no debe de requerir limpieza, a menos que el uso de la tuberia se limite a
un pequeno numero de productos. Los productos de gasolina o combustible para aviones en la tuberia limpiaran el

OID sin necesidad de retirarlo.

Para retirar cualquier residuo para una inspeccién visual, utilice una tela limpia con un solvente de petréleo o limpiador
de partes. Nuestras opciones recomendadas de solventes incluyen tiner, alcohol isopropilico, gasolina o diésel. No

utilice otros productos quimicos.

Si tiene alguna pregunta con respecto a los solventes de limpieza, por favor contacte directamente a KAM

CONTROLS llamando al +1 713 784 0000 o por email: ASkAnEngineer@Kam.com

DIAGNOSTICO ATRAVES DE RS232

Conexién al puerto serial RS232 mediante RealTerm.

1. Instale el programa RealTerm si aun no lo instala en su PC.
e E| Software RealTerm se puede desgargar en la pagina:
http://sourceforge.net/projects/realterm/files/Realterm/2.0.0.70/
e Haga clic en Realterm_2.0.0.70._setup.exe para instalar.

2. Conecte el cable RS232 al OID como se muestra en el diagrama de cableado en la pagina 15.

3. Conecte el otro extremo del cable RS232 al puerto serial de su computadora o al USB utilizando el convertidor

serial proporcionado.

4. Abra RealTerm. Se abrird una ventana como se muestra en la FIG. 5-1.

5. El programa se abrira en la pestana "Display". Haga clic en la flecha hacia arriba de la ventana de "Cols" hasta que
llegue a 120. No intente escribir el nUmero en la ventana, ya que dara lugar a un error. Si hace esto, debe cerrar el

programay empezar de nuevo.

FIG. 5-1

By RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.70

P

{You can use ActiveX automation to control me!
L

L —— ini-Clear-Freeze—1

Display As | [ Haf Duplex Status

- ﬁ:g:' I” newLine mode Connected

. Hexlspace] | [ lnwvet [ 7Bits RXD (2)

F o et | TXD (3

: ﬂts Data Frames = CT58)

it Bytes [2 3 DCO (1)

" uint] d |

( K‘;‘cus [~ Single Guip | DSRA (8]
Biraty Ring (9)
Nibble Rows  Cole BREAK
feddey | Teminalfont| [16 2] 20 3] <t—soromer —

Char Count:0 CPS0 Port: 1 57600 8N1 None

Pestana de "Display”

Haga clic hasta que
muestre 120
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MANTENIMIENTO CONTINUACION

6. Haga clic en la pestana "Port" (Vea FIG. 5-2) y cambie la configuracion de la siguiente manera:

Baud = 115200

Parity = None
Data Bits = 8
Stop Bits = 1

Hardware Flow Control = None

Port = Seleccione el nUmero de puerto asignado a su puerto serial o convertidor de USB. Puede encontrar esta
informacién en el "Device Manager" de su PC hacinedo clic en "Ports". FIG. 5-3.

7. Haga clic en el botén de "Change" para guardar estos cambios.

FIG. 5-2

By RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.70

o i ¢
R T e L — Pestafia "Port"
Statug . .
Baud [115200 +]poe |2 < et Change" para guardar
_IRXD (2) bi
. . Software Flow Control cammplIos
Parity Qéla Bits %top BI.tS . WG Sy ,T _ITAD(3)
* hone * 8hits « 1hit ™ 2hbits CTS (8]
i . rasamndt 2 = | ¥
r E:En r_ ?h_i‘-‘ Hardware Flow Control — e OCoTTT Seleccione el nimero
€ Mark "' Ebits &+ Mone ™ RTS/CTS DSR (6) de puerto
(" Space| { Sbits  DTR/DSR RS485ts Ring (3]
BREAK
| I Emor
You can use ActiveX automation to control jme! Char Count:0 CPs0 Port: 2115200 8N1 Non
b A
Configuraciones de Puerto
FIG' 5-3 & Device Manager —
File Action View Help
e mEm B
s Disk drives
[ Display adapters
= DVD/CD-ROM drives
(@ Human Interface Devices
“@ IDE ATA/ATAP! contrellers
§ IEEE 1394 host controllers
3% Imaging devices
=2 Keyboards
@ Mice and other pointing devices
§ Microchip Tools
I Monitors.
POrts ———pb < pow canam
@ Communications Port (COMT)
@ ECP Printer Port (LPTI)
@ USE Serial Port (COMS)
=0 Print queues
= Printers.
[ Processors
7 Security devices
3 Sensors.
o Smart card readers
§ Software devices
i Sound, video and game controllers
Gu Storage controllers
B Suctem devices
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MANTENIMIENTO CONTINUACION

7. Haga clic en la pestana "Send".

8. Selecciones los primeros 4 cuadros en la seccién "EOL".

9. Teclee "?version" en cualquiera de los campos de comando y haga clic en el botdon "Send ASCII". Verd un mensaje
en la ventana que muestra el nimero de version del software, la fecha de la versiény la versién esquematica de
las tarjetas.

FIG. 5-4

Selecciéon "EOL

'Dh RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.70 o= | & i:hl

5L a1 .88. 81 Gl
8685 /15 (Le
2.1.80LF

4 m »
Display | Pott | Capture | Fins  Send | EchoPort| 120 | 1202 | 12CHise | e An| Clear| Freeze| 7|
o Status
|?uers ion LI Sendﬂumbers| = — Before Disconnect
v slF ~ After RXD (2)
| ~| send Ngmbers| Send ASCII |? EFR TXD (3)
& g ~ o [SMEUS 8 <] CTS [8)
|— ﬂ ﬂ LF] Repeats |1 + I~ Literal T~ Strip Spaces || +cic ey DCD (1)
Diump File to Port DSR (6]
c\tpmphcapture. bt j ...| SendEile | € Stop| Delays |0 ¢||D 3 Ring (9]
........... — BREAK.
Bepeats lﬁ m Eror
Ydu cdn use ActiveX automation to control r)‘ef Char Count:136 CPS:0 Port: 2115200 8N1 Non
L \
Cuadros de \— Pestana de "Send"
Comando

10. Para ver los datos de salida, escriba el comando "=ostart,c,20"y haga clic en "Send ASCII". Vea FIGs. 5-by 5-6 en
las paginas 25y 26.

11. Escriba el comando "=ostop,c" para detener los datos. Haga esto siempre antes de desconectar.
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MANTENIMIENTO CONTINUACION

FIG. 5-5 Datos de salida para modelos OID con nimeros de serie OID-15-1045 al OID-15-1061

S8 RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.70 o ]

Uersion numbher:Hr 81 .88. 81 lrlr
Uerzion Date:fr B6./85-15F
Schematic:Hr 2.1.80
Qutput started...(RF
APD_HU, APD_PD_TEMP. APD_HUCTR, LED_PD_OFF,.
6 1 1. 28 65 14

- 15.491, 3. 9. 513, - 65.21,

28.19,%541510L

-491,. 1.883, 28888, - 28.

-496, 1. - 28898, .21, - 28.
491, 1. - 28898, .21, - 28
-493, 1. - 28891, - - 28

A T I
Dispay | Pot | Qapture | Ains  Senl | Echo Rort| 120 | 1202 | 12Misk | wise | An| Clear] Freeze| 7|
EL - Status
=ositart.c .2 > ||Send Numb rs| Send A5C1 ||7_ IR | |~ hioe _ | Disconnect
v +lF — ah _IRXD (2)
=osfton.c = [send Mumb rs| [Eend 5 |||g %ﬁ i _IT0(3)
| » - + CTS (&
ﬂ ﬂ_l‘ﬂ Repeats |‘I ﬂ [ Literal | Strip Sgace [ +qe |SMBU 8 J jDED[ﬂ]]
Dump File ta Port _|DSRE)
| femphcapture. bt jJ SendEile| X Sto_| Delgys |0 S0 = _ | Ring [9)
__________ | BREAK
Bepeats |‘I ﬂ |D ﬂ _ | Emor
ou dan use ActivgX autormndtion to comtrol me! Char [Count:1428 CP5:0Y Pdrt: 2115200 N1 Nong
\
Columna 14 - Chequeo de Redundancia
Ciclica (CRC) sélo para informacion
v Columna 13 -Temp. de la electrénica

Columna 12 - Salida del OID en rango de 4-20mA

Columna 11 - Salida del OID en rango de 0-100%.

\/
Columna 10 — Senal en recuentos después de cualquier

v compensacion, tal como compensacion por temperatura.

Column 9 - Valor del fotodiodo que monitorea el LED cuando
esta encendido. Este valor se muestra en recuentos y debe estar
entre 400y 600. Si el LED estad dafadoy no enciende, este valor
sera el mismo que la columna 8.

Columna 8 - Valor del fotodiodo que monitorea el LED cuando esta
APAGADOQ. Este valor esta en recuentos y debe ser inferior a 100.

Column 7 —\oltaje de referencia que controla el suministro de alto voltaje.
v Este valor debe estar entre .980y 1.100 VDC.

Columna 6 - MPPC Fotodiodo de Temperatura, controlada por un enfriador
termoeléctrico interno. La temperatura de fabrica esta entre 14Cy 16C.

Columna 5 — Suministro de alto voltaje que va al diodo fotografico MPPC. El rango es de
63VDC a 69VDC.

v
Columna 4 - Valor de senal del fotodiodo MPPC. Este valor estd en recuentos. Tiene un rango
de 6553 £500 a 58982 (0.5V a 4.5V) dependiendo del producto que esté viendo el sensor.

Columna 3 - Valor de compensacion en cuentas. La compensacion de fabrica debe estar cerca de
6553 +500. Para convertir el valor a voltios, divida el valor mostrado entre 13107.

v Columna 2 - Cédigo de tiempo (para informacién solamente)

Columna 1 - NUmeros de comando (para informacién solamente)
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MANTENIMIENTO CONTINUACION

FIG. 5-6 Datos de salida para modelos OID con nimero de serie a partir de OID-15-1062

S8 RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.70 o ]

Uersion numbher:Hr 81 .88. 81 lrlr
Uerzion Date:fr B6./85-15F
Schematic:Hr 2.1.80
Qutput started...(RF
APD_HU, APD_PD_TEMP. APD_HUCTR, LED_PD_OFF,.
6 1 1. 28 65 14

- 15.491, 3. 9. 513, - 65.21,

28.19,%541510L

-491,. 1.883, 28888, - 28.

-496, 1. - 28898, .21, - 28.
491, 1. - 28898, .21, - 28
-493, 1. - 28891, - - 28

ly I 3
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EL - Statuz
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=osfton.c = [send Mumb rs| [Eend 5 |||g %ﬁ i _IT0(3)
—T - = g CTs (@
ﬂ ﬂ_l‘ﬂ Repeats |‘I ﬂ [ Literal | Strip Sgace [ +qe |SMBU 8 J jDED[ﬂ]]
Dump File ta Port _|DSRE)
| femphcapture. bt jJ SendEile| X Sto_| Delgys |0 S0 = _ | Ring [9)
_______ _ | BREAK
Bepeats |‘I ﬂ |D ﬂ _ | Emor
ou dan use ActivgX automation to coftrel me! Char [Coupht:1428 CPs:0) Pdrt: 2115200 N1 Mondg
\/
Columna 14 - Chequeo de Redundancia
Ciclica (CRC) sélo para informacién
v Columna 13 - Temperatura de la electrénica

Columna 12 - Salida del OID en rango de 4-20mA

v
Columna 11 - Salida del OID en rango de 0-100%

\/
Columna 10 — Senal en recuentos después de cualquier
compensacion, tal como compensacion por temperatura

v
Columna 9 - Valor del fotodiodo que monitorea el LED cuando esta
encendido. Este valor se muestra en cuentas y debe estar entre
400y 600. Si el LED esta danado y no enciende, este valor sera el
mismo que la columna 8.

Column 8 —Valor del fotodiodo que monitorea el LED cuando esta
APAGADO. Este valor se muestra en cuentas y debe ser inferior a 100.

Columna 7 —\oltaje de referencia que controla el suministro de alto voltaje.
Este valor debe estar entre .720y .880 VDC.

\/
Columna 6 - MPPC Fotodiodo de Temperatura, controlada por un enfriador
termoeléctrico interno. La temperatura de fabrica esta entre 14Cy 16C.

Columna 5 — Suministro de alto voltaje que va al diodo fotografico MPPC. El rango es de
v 46.5VDC a 58.0VDC.

Columna 4 - Valor de senal del fotodiodo MPPC. Este valor también esté en cuentas. Tiene un
rango de 6553 £500 a 58982 (0.5V a 4.5V) dependiendo del producto que esté viendo el sensor.

\4
Columna 3 - Valor de compensacion en cuentas. La compensacion de fabrica debe estar cerca de
6553 +500. Para convertir el valor a voltios, divida el valor mostrado entre 13107.

v Columna 2 - Codigo de tiempo (sélo para informacién)

Columna 1 - NUmeros de comando (sélo para informacion)
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SOLUCION DE PROBLEMAS

Si experimenta alguno de los problemas listados a continuacion, siga las instrucciones en cada una de las siguientes
secciones en estricto orden, comenzando con la seccién "Verificacion de Energia”.

e E| instrumento no enciende

e Sin salida 4-20 mA

e PLC no esté leyendo la salida 4-20 mA
e Sin comunicacion RS232

e Sin comunicacion RS485

¢ | a salida no estd cambiando

e | instrumento no esta calibrando

Para realizar cualquiera de los procedimientos para solucién de problemas, necesitara acceder a las tarjetas. Para
hacerlo, utilice una llave 7/16" para quitar los (6) tornillos hexagonales en la caja de la electrénicay retire la cubierta.

Se necesita un dispositivo para medir tanto el voltaje como el amperaje durante el proceso de solucion de problemas.
Por favor tenga un multimetro disponible antes de proceder.

NOTA: Independientemente del problema que se esté experimentando, los pasos de solucién de problemas deben
seguirse en el orden indicado, empezando por la seccion "Verificacion de Energia”.

VERIFICACION DE ENERGIA

Hay 3 LEDs en la electrénica del OID™ (dos en la tarjeta procesadoray uno en la tarjeta de terminales). Estos LEDs
indican la presencia de energia. Cuando alguno de los LEDs estéd encendido, indica que hay voltaje a través de
ellos, pero no necesariamente el apropiado. Cuando alguno de los LEDs no estéd encendido, puede indicar que
estan danados. En cualquier caso, el primer paso es comprobar todas las fuentes de alimentacion. Por favor, siga el
procedimiento que se indica a continuacion.

1. Utilice un multimetro en el modo de
voltimetro para revisar el voltaje a través FIG.6-1 LED 1enla LED 2enla
de los terminales del lazo de alimentaciéon tarjeta procesadora tarjeta procesadora
24/12VDC (+)y 24/12VDC (-). El voltaje indica presencia indica presencia
debe estar dentro de los requisitos del de voltaje en el de voltaje en el
instrumento (12V a 24 V) y cerca de la suministro de 5V suministro de 3.3V
clasificacion de la fuente de alimentacion l l
(+/- 0.5 V). Por ejemplo, un suministro de i ¥ —Y
energia de 24V pod?ia medir 23.5V en el gar(r)fet:zadora @?%D 2 éég 4 0 0

i ™ coos 28

terminal del OID™, . EHE ]j]jg : ’
Siel .V(I)Itaje no gsté dentro de los O CKam °©
requisitos, verifique que la fuente de ey
alimentacion tenga una capacidad de 5 mfo?n
vatios (5 \Watts) y revise si hay fusibles eI s LED1 en Ia
fundidos, cableado defectuoso o una Tarjeta de ° tarieta de
fuente de alimentacion defectuosa. Si el terminales teerinaIes
LED 1 en en la tarjeta de terminales no se —_ e o i .
ilumina, pero el voltaje en los terminales RSz 0 assx '; |ca| presencia
de alimentacion esta dentro del rango oo cHs o | e vo taée (ejn
apropiado, indica un LED fundido. El e . a entrada de
LED fundido no afecta la operacion del volta!e de los
instrumento, es solo un indicador de que @ ceeces @ terminales.
hay voltaje. | S—

NOTA: The OID™ tiene proteccion integrada para evitar danos al
instrumento por voltajes con polaridades invertidas.
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SOLUCION DE PROBLEMAS CONTINUACION

2. Una vez que el voltaje a través de las terminales de lazo de alimentacion ha sido verificado, asegurese de que el

OID™ esta cableado con la polaridad correcta segun el diagrama de cableado en la pagina 14 de este manual. Si
la polaridad es incorrecta, apague la fuente de alimentaciony vuelva a cablear el OID™ con la polaridad correcta.
Vuelva a encender la alimentacion cuando haya terminado.

Utilice un multimetro en el modo voltimetro para verificar el voltaje de la fuente de alimentacion primaria de la
Tarjeta Procesadora midiendo a través de TP3 & TP GND y TP4 & TP GND. El voltaje debe estar entre +4.8VDCy
5.1 VDC.

Si el voltaje es mas bajo de 4.8 VDC, indica que la fuente primaria de alimentacion de la Tarjeta Procesadora no
esta funcionando apropiadamente o que hay un corto circuito en la tarjeta. La Tarjeta Procesadora necesita ser
reparada o reemplazada. Contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para mas asistencia.

NOTA: EI LED 1 en la Tarjeta Procesadora permanece encendido cuando hay voltaje entre TP3 & TP GND y TP4 &
TP GND. Si no es asi, indica un LED defectuoso. Un LED fundido no afecta la operacion del instrumento, pero se
recomienda reparar la Tarjeta Procesadora.

Utilice un multimetro en modo voltimetro para verificar el voltaje de la fuente de alimentaciéon secundaria en la
Tarjeta Procesadora midiendo a través de TP5y TP GND. Deberia estar entre +3.1VDCy 3.4 VDC.

Si el voltaje es inferior a 3.1 VDC, indica que la fuente de alimentacion secundaria no esté trabajando
apropiadamente o que hay un corto circuito en la tarjeta. La Tarjeta Procesadora necesita ser reparada o
reemplazada. Contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para més asistencia.

NOTA: EI LED 2 en la Tarjeta Procesadora permanece encendido cuando hay voltaje entre TP5y TP GND. Si no
es asi, indica un LED defectuoso. Un LED fundido no afecta la operacion del instrumento, pero se recomienda
reparar la Tarjeta Procesadora.

LAZO DE SALIDA 4-20mA

Una vez que se hayan verificado las fuentes de alimentacién, proceda a verificar el lazo de salida siguiendo el
procedimiento descrito a continuacion.

1.

Utilice un pequeno desarmador para retirar los cables conectados a los terminales de 4-20 mA de la Tarjeta de
Terminales.

Utilice un multimetro en modo amperimetro y mida el amperaje a través de los terminales de 4-20mA+ y 4-20mA-
colocando una de las puntas en un cable y la otra en otro cable. La polaridad no importa. El voltaje debe ser 0 VDC.
Si hay algun voltaje, el lazo se esté alimentando externamente. Deshabilite la fuente de poder del equipo conecta-
do.

Utilice un destonillador pequeno para cerrar completamente los terminales 4-20mA+ y 4-20mA-. Utilice un
multimetro en modo voltimetro, y mida el voltaje a través de los terminales 4-20mA+y 4-20mA-. El voltaje debe
estar entre 10y 12.8 Voltios. Si el voltaje estad dentro de los limites establecidos, continte con el paso 4. Si no es
asi, contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para més asistencia.

Usando un multimetro en modo amperimetro, mida el amperaje en entre los terminales 4-20mA+ y 4-20mA-.

El corriente eléctrica debe estar entre 3.9y 20.1 mA. Si el voltaje en el paso 3 estad dentro de los limites pero
la corriente eléctrica no, revise el fusible del multimetro y repita este paso. Si no hay cambio, contacte al
Departamento de Soporte Técnico de KAM para més asistencia.

Si las mediciones estan dentro de los rangos correspondientes, vuelva a conectar los cables del lazo de salida
4-20mA al OID™ segun el diagrama de cableado en la FIG. 3-19, pag. 18. Si el PLC no puede leer la salida, podria
haber un problema de cableado con el lazo. Por favor inspeccione los cables del OID™ al PLC. Si el problema
persiste, continle con la siguiente secciény contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM.

NOTA: Los terminales de 4-20mA estan aislados del chasis/tierra.
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SOLUCION DE PROBLEMAS CONTINUACION
COMUNICACION RS232

Siaun no lo ha hecho, siga los procedimientos mencionados previamente en la seccion Solucion de Problemas para
verificar la alimentacion y comprobar la salida 4-20mA.

Antes de continuar, asegurese de que RealTerm se ha instalado y configurado correctamente segun las instrucciones
de las paginas 22 a 24 de este manual. Ademés, verifique que el adaptador RS232/USB (proporcionado) esté instalado
en su PC.

1. Usando un multimetro en modo voltimetro, mida el voltaje entre los terminales RS232 TXD y GND. Asegurese
de que los tornillos en el terminal de la tarjeta estén completamente cerrados. El voltaje debe estar entre -by
-10 VDC. Si el voltaje no esté entre el rango indicado, entonces el circuito de comunicacion RS232 podria estar
danado. Contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para més asistencia.

2. Siel voltaje esta dentro del rango establecido, proceda a conectar el cable serial RS232 proporcionado y el
adaptador RS232/USB a su computadoray ejecute RealTerm.

3. El cable serial RS232 tiene tres cables (rojo, blancoy negro). Conecte las puntas del cable blanco (RS232 RX) vy el
cable rojo (RS232 TX) juntos. Mientras estos cables estan conectados, escriba cualquier letra en cualquiera de los
cuadros de comando de la pestana "Send" en RealTermy haga clic en "Send ASCII". Si la configuracion se realiza
correctamente, la letra aparecerd en la pantalla de la ventana. FIG. 6-2.

FIG. 6-2
"-l._... RealTerm: Serial Capture Program 2.0.0.
—_—
]
Display | Port | Captue| Pins  Send |EchoPart| 120 | 1202 | 12EMisc | Misc | An| Clear] Freeze| ?|
§ EOL " Statuls
I |q ﬂ Sendﬂumbers| v +CF  Before _ | Disconnect
v +LF A _|R=D[2)
| ] end Mumbers| 5end sl |g 0 = CITXD [3)
+
~ = LTS8
ﬁ ﬂﬂ Repeats |1 = [~ Literal [ Stip Spaces || +crc SHMBLIS & _|poo)
Dump File to Pork | D5R (8]
|c:\temp\capture.t:¢t ﬂ J Send File x Stap Delays |0 (|0 = _|Ring(3)
........... _ | BREAK.
Bepeats |1 5| |0 - _|Enar
Yeou can use ActiveX automation to centrel me! Char Count:6 CPS:0 Port: 4 115200 8N1 Non

Si no hay respuesta, verifique la configuracion de RealTerm segun las instrucciones de las paginas 22 a 24 de este
manual y pruebe enviando el comando de nuevo.

Si no hay cambio, utilice otro cable serial RS232 y/o adaptador RS232/USB e intente enviar el comando una vez mas.
Si todavia no hay cambio, puede haber un problema de comunicacién con el cable serial RS232, el adaptador RS232/

USB, o la computadora. Contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para asistencia adicional.
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SOLUCION DE PROBLEMAS CONTINUACION

4. Una vez que la letra aparece en la pantalla, conecte el cable serial RS232 al OID™ segun el diagrama de cableado
en la pagina 13 de este manual.

5. Usando un multimetro en modo voltimetro, mida el voltaje entre los terminales RS232 RXD y GND. Asegurese de
que los tornillos del terminal en la tarjeta estén completamente cerrados. El voltaje debe estar entre -5y-10 VDC.
Si el voltaje no estd entre el rango indicado, entonces el cable serial RS232 y/o el adaptador RS232/USB podrian
estar danados. Necesitan ser reemplazados. Contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para mas
asistencia.

Si el voltaje esta dentro del rango especificado, continle a la siguiente secciény siga las instrucciones para
depuracion de la electrénica.

DEPURACION DE LA ELECTRONICA

El siguiente procedimiento se llevard a cabo en los casos en que los pasos de las secciones de Verificacién de
Energia, Lazo de Salida 4-20mAy Comunicacion RS232 se hayan realizado anteriormente, pero la salida no esté
cambiando, el instrumento no se pueda calibrar, 0 aln se tengan problemas.

Antes de continuar, asegurese de que RealTerm se ha instalado y configurado correctamente segun las instrucciones
de las paginas 22 a 24 de este manual. Ademés, verifique que el adaptador RS232/USB (proporcionado) esté instalado
en su PC.

1. Inicie RealTermy escriba "=ostart,c,20" en cualquier campo de comandos en la pestafa de "Send"y haga clic en
"Send ASCII". Los datos del instrumento comenzaran a mostrarse. Si no es asi, contacte al Departamento de
Soporte Técnico de KAM para obtener mas ayuda. Fig. 6-3y FIG 6-4.

FIG. 6-3 Datos de salida para modelos OID™ con nimero de serie OID-15-1045 a OID-15-1061

Uersion number:H a1 .88. 81 (rLr

Uersion Date:zt B6-85-150LF

Bchematic:Hr 2.1 .80

External ADC FIFO Rezults Qutput started...ll

Timestamp, APD_OFF. APD_ON,. APD_HV. AFD P LED_PD_OM, PPM. 4 to 28 Qutput,. Temperaturelir
2008060, 6747, 28889, 66.43, 15.491, 1. 9,513, 28889, 65 4.433 ] - #5415 il

20101688, 6747, 28888, 66.43. 15.491. 1
2012200, 6747. 28890, 66.43. 15.496.

3 ! 513, 28888,
3 20143080, 6747, 28898, 66.43. 15.491. i:
E.

8.

8. 432, 2889@.

8. 514. 28878, - .
2016488, 6747, 28891, 66.43. 15.4923, 8. 513, 28891, B .434, 28.86 =ED8F il
xternal ADC Fifo Qutput stoppediilf

4 n 3
Display | Port | Capturs| Pins  Send | EchoPort] 120 | 1202 | 120Misc | Mise | An| Clear| Freeze| 7|
EOL Statug
13 Al .
|=ostart.c.23 ﬂ Send ﬂumbers| Send ASCI |E +CR | ™ Before J,E_IS,EO,TECt

FIG. 6-4 Datos de salida para modelos OID™ con nimero de serie OID-15-1062 o mayores

Uersion number:H a1 .88 .81 ke

Uersion Date:ir B6-85-150H

Schematic:Hr 2.1 .80

External ADC FIFO Results Output started iLF

Timestamp,. APD_OFF,. APD_ON. APD_HU,. AFPD PD TEHP APD HUGTR LED_FD OFF LED_PD_OM, PPM,. 4 to 28 Output,. Temperature!lir
. 2008000, 6747, 28889, 66.43, 15.491, 1.9@3, 9. 513, 28889, 65 . 14.433, 28 #5415l
. 2818188, 6747, 66.43,. 15.491, 1.883,

28888 65.21,

. 2814388, 6747, . 66.43,. 15.491.
. 2016488, 6747, - 66.43, 15.493,
External ADC Fifo Output stoppedOilf

- 28898, 65.21,
28891, 65.21,

8.
. 2012260, 6747, . 66.43. 15.496. 1.863. 8. a32. 28890, 65.21.
8.

4 m 13
Display | Port | Capture | Pins  Send | EchoPort] 120 | 1202 | 120Misc | Mise | An| Clear| Freeze| 7|

i Statuz
=ostart.c.28 Send Numbers| Send 4SCI |V +CR _| Disconnect
| = | ||— p | | I Before | R0 121
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SOLUCION DE PROBLEMAS CONTINUACION

Verifique que el valor de compensacién en cuentas (columna 3) sea 6553 +/- 500. Si el valor estd dentro de los
limites indicados, continle al siguiente paso. Si no es asi, contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM
para mas asistencia.

Verifique que el valor de la sefal LED apagada (columna 8) esté entre 0y 150, y el valor de la sefal LED encendida
(columna 9) esté entre 400y 600. Si los valores de estas sefales estan dentro de los limites establecidos,
continuie con el siguiente paso. Si no es asi, contacte al Departamento de Soporte Técnico de KAM para mas
asistencia.

Verifique el valor del voltaje del Sensor PD de la siguiente manera:

Para Numeros de Serie OID-15-1045 a OID-15-1061: la columna 5 debe estar entre 63y 69.
Para Numeros de Serie OID-15-1062 o mayores: la columna 5 debe estar entre 46.5y 58 voltios.

Si el voltaje esta dentro de los limites indicados, continle con el siguiente paso. Si no es asi, contacte al
Departamento de Soporte Técnico de KAM para mayor asistencia.

Utilice un multimetro en modo amperimetro para medir la corriente del lazo de salida a través de los terminales
4-20mA+y 4-20mA- en la tarjeta superior. Este voltaje debe coincidir con el valor de la corriente de salida 4-20mA
(columna 12) mostrada en RealTerm. Si los valores no coinciden, contacte al Departamento de Soporte Técnico de
KAM para mas asistencia.

COMUNICACION RS485

El siguiente procedimiento se llevara a cabo en los casos en que los pasos de las secciones de Verificacion de Energia,
Comunicacion RS232 y Depuracioén de la Electrénica se hayan realizado anteriormente, pero no hay comunicaciéon
RS485 con el PLC/Computadora.

Asegurese de que los ajustes de Modbus estén configurados de acuerdo con las instrucciones de la pagina 32 de
este manual y verifique que el convertidor RS485 (no incluido) esté instalado en su PC segun el manual del usuario
del dispositivo.

Conecte el convertidor RS485 al OID™ segun el diagrama de cableado en la pagina 13 de este manual.

Utilice un multimetro en modo voltimetro para medir el voltaje entre el 485 TXy el 485 RX en la Tarjeta de
Terminales. El voltaje diferencial es generalmente alrededor de 2 voltios. Continle con el siguiente paso.

NOTA: Las lineas RS485+ y RS485- en modo de dos cables son diferenciales, por lo que su voltaje necesita medirse
con respecto una de otra para cumplir con las normas RS485. El sesgo es proporcionado por el dispositivo maestro.

4,

Asegurese de que el OID™y el PLC/Computadora estén conectados correctamente segun el manual de usuario
del convertidor RS485.

Revise los LEDs de actividad en el convertidor RS485 conectado a los terminales RS485 del OID™. Los LEDs
deben parpadear mientras se envian/reciben datos.

Si no hay voltaje diferencial o no hay actividad en el LED (si hay) del convertidor RS485, contacte al Departamento
de Soporte Técnico de KAM para mads asistencia.
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APENDICE A

REGISTRO MODBUS

SETTINGS
MODE RTU
BAUD RATE 9600
DATA BITS 8
STOP BITS 1
PARITY NONE
SLAVE ID 1
OFFSET 0
OID Holding Modbus Registers
Register No Type Description
42000 32bit Float Signal Offset
42001 32bit Float Sinal In from Photodiode
42002 32bit Float LED OFF status
42003 32bit Float LED ON Status
42004 32bit Float Electronics Temperature in Celsius
42005 32bit Float 0-100 Output
42006 32bit Float 4-20mA Output

CAMBIAR LA DIRECCION MODBUS

1. Conecte el cable de comunicacion RS232 al OID, de acuerdo con la FIG. 3-15 en la pagina 15.
2. Siga las instrucciones en la pagina 16 "Diagnostico a través de RS232", pasos 1 al 9.

3. Escriba el comando "OlDmaster"y haga clic en "Send ASCII". FIG. A-1. Recibira una confirmacién de que entro al
modo superusuario.

FIG. A-1
Display | Port | Capture| Pins  Send |EchoPort] 120 | 1202 | 120Mise| Misc | An| Clear Freeze| ?|
Status
— EOL e )
'OIDMaster | Sendﬂumbers| M +CR ||~ Bafore _ | Diszonnect
W AF (| e |R¥D (2)
| =] Send Ngmbers| Send ASC |||g 3 = THD 3
+
,— - = _ICTS (8
ﬂ ﬂﬂ Fiepeats |‘I ﬂ [ Literal [ Ship Spaces [ +ore | |SMEUS B oo )
Dump File to Port _|DSRE)
|c:\temp\capture.txt j J Send File x Stop | Delays |00 1|0 3 _|Ring (@)
___________ |BREAK
FRepeats |1 = i L1 = | Enar
You can use ActiveX automation to control me! Char Count:6 CPS:0 Port: 4 115200 8M1 Non
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APENDICE A CONTINUACION

CAMBIAR LA DIRECCION MODBUS CONTINUACION

4. Escriba el comando "=modbus,2,9600"y haga clic en "Send ASCII". El #2 representa la nueva direccion. Ese
numero puede ser cualquier nimero entre 1y 247

FIG. A-2

MODEUS PARAMETER VUALUES
RT ddress: 2
Channel Baud Rate: 9688
Modbuz Status - Enabled

Display | Port | Capture | Pins ~ Send |EchoPort| 120 | 120:2 | 120Mise | Mise |

|=modbus . 2.9600

|
’—ﬂﬂﬂ Fepeat: |1 %

Dump File to Port

|c:: “temphcapture. tat

An| Clear| Freeze| 7|
EOL oy Statug
ﬂ Send Numbers‘ AW scr  Before _ | Cannected
= +LF — Aft _|R%D [2)
=] 5end Numbers‘ Send ASCII |'E o B _ITHD (3]
+
_|CTS (9]
[~ Literal [ Stip Spaces [ +crc SMBLS ~|DCo )
__|DSR [R)
<] | sendFie | 3 stop| Demsfo 20 = _|Ring 3
o _|BREAK

5. Para completar el cambio apague el OID™, espere unos segundosy vuelva a encenderlo.

OIDMANUALSPA 0222

33

KAM CONTROLS, INC.



